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摘 要 生产实践表明
，
���������� 奥氏体不锈钢 � 一

相数量�级别�是影响 �
�

��� �钢锭初轧坯表面质量的主

要因素
，

当钢中 �
一

相超过 �
�

�级 〔�一

相含量�面积�� ��� 〕时 ，

钢坯表面质量急剧下降
。

当钢中 �为 �
�

���
、

��
� 十

�
�

�������� 成�
，

钢锭均热温度簇���� ℃时
，

钢中 �
一

相蕊�
�

�级
，

可得到良好表面质量的轧坯
。

为获得较好的轧坯

表面质量
，

应控制钢中 �� 蕊�
�

���
、

电渣母材的 �� 蕊�
�

���
。
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大冶特钢在生产 ���������� 钢时
，

经常出现初

轧钢坯表面质量问题
，

其中以表面龟裂纹和角裂纹

居多 �特别是在轧制电渣重熔电极坯料用钢锭时
，

钢

坯表面质量更差
。

对这些钢坯需要加大表面清理

量
，

才能投人下一道轧制或电渣重熔
，

降低了生产效

率和效益
。

为解决这一问题
，

进行了试验研究
。

� 均热炉加热工艺对钢坯表面质量的影响

为试验均热温度对 ���������� 钢坯表面质量

的影响
，

将生产中的 �� 炉
、

每炉 �支 �
�

��� �的 �

支钢锭
，

在试验前后的均热炉加热情况与钢坯合格

率列于表 �
。

由表 �可以看出
，

随着均热段温度的降低
，

确实

表 � 加热制度对 ������诊�� 钢坯质量的影响

����� � ������� ������� �� ����刃。 ��对恤�� ������� ��
������沙孔 ����】

均热温度�

℃
保温时间�

�

钢坯合格率�

�
试验炉数

����� �
，

�一 �
�

� ��
�

� �

���� �
�

�� �
�

� ��
�

� �

有改善钢坯表面质量
、

提高钢坯合格率的作用
。

统

计资料表明
，

在����
一 ���� ℃保温后轧制仍有一

些炉号 的钢坯表面质量非常好 �而部分炉号在

����一 ����℃保温后还是出现了比较严重的角裂

或表面龟裂纹
。

� �����值对 ������诊�� 钢中，相和钢坯表面
质量的影响

图 �为 �个炉次 �����值对 ���������� 钢轧坯

表面裂纹指数的影响
。

图中指数 �为表面质量 良

好
，
�为表面质量一般

，
�为表面质量差

，

有表面龟裂

和角裂
。

由图 �可见
，

当钢中 ����� 值鉴 �
�

�� 时
，

裂

纹指数最低
，

表面质量 良好
。

图 �为 �� 炉批��� 簇

�
�

��� �统计分析得出的 ����� 值与钢坯中 �一

相级

别的关系
，

由图 �可见
，

当 �� 蕊�
�

��� �电渣母材 ��

‘ �
�

��� �
、
�����值 毛 �

�

�� 时
，

钢坯中 � 一

相级别 ‘

�
�

�级
。

图 �和图 �表明
，
� 一

相级别 感�
�

�级时
，

可

获得良好表面质量的 ���������� 钢坯
。

���������� 钢因成分的差异
，

奥氏体组织中有

残余不同含量的铁素体�。 相�
， 。 相级别可按公式

��
�

�������
�

����
�

�� �
�

�� 仁�� 〕 一 ��
�

����」一�
�

��

〔���一�
�

��〔��
�一�

�

���川进行理论计算
。
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图 � �����值对 ����������钢坯裂纹指数的影响
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图 � ����� 值对 ���������� 钢中 �
一

相级别的影响
，

�� 成
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一
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当奥氏体不锈钢中铁素体含量超过 巧� 和铁

素体不锈钢中奥氏体超过 巧� 时
，

钢的塑性指标急

剧下降���
。

�� 和 �� 两炉钢的 。 相理论计算级别分

别为 �级和 �级
，

两炉化学成分及生产质量情况见

表 �
。

由表 �可见
，

随加热温度升高
，
���������� 钢

中 。 一

相量�级别�增加
。

由表 �
、

表 �可见
，

钢中的 ��

含量对���� ℃加热后钢中 �一

相级别�含量�极为重

要
，

�� 和 �� 两炉钢的�����值相当
，

但 �� 炉钢��� �

�
�

�������� 值超过 �
，

致使钢中 �
一

相急剧增加
。
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表 � ��
、

�� 炉号钢化学成分及生产情况
���面
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表 � 加热温度对 ������诊肠 钢 ，相级别和含量的影响
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图� 计算 �
一

相级别对 ���������� 钢坯裂纹指数的影响
���
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要器�备匕抓一︸

��� ���� �
�

�� 卜��� ��� ���� ��� �
�

�� �
�

��

������� �明 竹
�

��
、

�� 当量比对 ���������� 钢 �
一

相计算级别的影响

� 结论

控制 ����������钢中��
� � �

�

��������蕊�
�

�

和 �
一

相级别蕊�
�

�
，
�

�

��� �钢锭均热温度为����
�

����℃时
，

可获得良好的轧坯表面
。
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按 ��当量 �� �
二 �� � �
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���� �
�

���� � �� ���当量

�� �
二 ����

�

��� ���� � ����’ �计算出一些炉次的

��
、

�� 当量比及 � 相理论级别
，

其对应关系见图 �
。

图 �表明
，

当计算 。 相级别 鉴�
�

�级时
，

钢坯表

面质量良好
。
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